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Drehen
turning

Inhalt

content

ULTRAMINI    1

MINICUT 118

SWISSLINE 182

STECHDREH-
WERKZEUGE 230

NUTSTOSSEN 278

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

Grooving, boring 
and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 7.8 mm

Grooving, boring
and profiling 
starting at Ø 7.8 mm

Miniaturaußenbearbeitung,
zweischneidig

miniature external machining,
two-cutting edges

SYSTEM DED: Einstechen dreischneidig
SYSTEM ZTP: Einstechen zweischneidig

system DED: grooving with 
                      three-cutting edges
system ZTP: grooving with 
                      two-cutting edges

Herstellung von Längsnuten 
Breite 2-20 mm 
und Innensechskant

Broaching keyways
in the range of 2-20 mm and
hexagon socket





Fräsen
milling

MIKROMILL 312

MINIMILL 334

SYSTEM 500 430

460

Inhalt

content

Nut- und Formzirkularfräsen 
drei- und vierschneidig, ab Ø 1.3 mm

Groove milling by 
circular interpolation with three and 
four cutting edges, starting at Ø 1.3 mm

Nut- und Formzirkularfräsen 
drei- und sechsschneidig, ab Ø 10 mm

Groove milling by 
circular interpolation with three and 
six cutting edges, starting at Ø 10 mm

Nut- und Formfräsen 
Nut- und Trennfräsen

Groove milling by 
circular interpolation 
groove milling and slotting cutter

Ausspindeln
ab Ø 0.4 mm

Precision boring starting
at Ø 0.4 mm





Bohrungsbearbeitung ab Ø 0.2 mm

Grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

ULTRAMINI
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Übersicht

summary

Klemmhalter
Rundschaft

toolholder
straight shank

Maße
dimensions

Seite
page

Typ 645 Klemmhalter toolholder ø 12 - 28
D min. 0.2 - 5.0 ... 11

Typ 645.PT Klemmhalter,
Premiumline mit verbesserter Kühlung

toolholder,
Premiumline with improved cooling

ø 12 - 28
D min. 0.2 - 5.0 ... 12

Typ 676 Klemmhalter toolholder ø 16 - 28
D min. 6.0 - 7.0 ... 13

Typ 676.PT Klemmhalter,
Premiumline mit verbesserter Kühlung

toolholder,
Premiumline with improved cooling

ø 15.87 - 28
D min. 6.0 - 7.0 ... 14

Typ 687 / 681 Klemmhalter toolholder
ø 16 - 20 / ø 20
D min. 6.8 - 7.8 /
D min. 7.8 - 10.5

... 15

Typ 687.PT Klemmhalter,
Premiumline mit verbesserter Kühlung

toolholder,
Premiumline with improved cooling

ø 16 - 20
D min. 6.8 - 7.8 ... 16

Typ 640 / 650 / 660 / 
       670 / 680 Klemmhalter toolholder ø 12 / ø 12.7

D min. 0.2 - 7.8 ... 17

Typ 645.K Klemmhalter, ideal für Typ 520
und mit zentraler Kühlbohrung

toolholder, perfect for type 520 
and with central cooling bore

ø 12 - 20
D min. 0.2 - 5.0 ... 18

Typ 676.K
Klemmhalter, ideal für Typ 520 
und mit zentraler Kühlbohrung

toolholder, perfect for type 520 
and with central cooling bore ø 16 - 20

D min. 6.0 - 7.0 ... 19

TYP UMST Klemmhalter, mit Hochdruckanschluss
für Langdreher

toolholder, with high-pressure
connection for Swiss type Machines

ø 16 - 28
D min. 0.2 - 7.8 ... 20

Typ UM600H High-Performance-Klemmhalter,
mit Kühlmittelanschluss

high-performance toolholder,
with coolant connection

ø 12 - 28
D min. 0.2 - 7.0 ... 22

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Allgemeine Beschreibung general instructions ... 8
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Übersicht

summary

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Klemmhalter
Quadratschaft und
Rechteckschaft

toolholder
square shank and
rectangle shank

Maße
dimensions

Seite
page

Typ UM Klemmhalter,
Quadratschaft

toolholder,
square shank

ab / starting at
10 x 10 mm
D min. 0.2 - 7.0

... 25

Typ .IK.UHCM
Klemmhalter,
Quadratschaft,
mit Innenkühlung

toolholder,
square shank,
with internal cooling

ab / starting at
12 x 12 mm
D min. 0.2 - 7.0

... 26

Typ .UM.18 / .UM.28
Klemmhalter,
Quadratschaft,
mit Innenkühlung

toolholder,
square shank,
with internal cooling

10 x 10 mm
D min. 0.2 - 7.0 ... 27

Typ .UM.18 / .UM.28
Klemmhalter,
Quadratschaft,
mit Innenkühlung

toolholder,
square shank,
with internal cooling

12 x 12 mm
D min. 0.2 - 7.0 ... 28

Typ TD0710
Klemmhalter,
Rechteckschaft
für Tornos DECO 7/10

toolholder,
rectangle shank
for Tornos DECO 7/10

25 x 26 mm
D min. 0.2 - 7.0 ... 29

Höhenverstellbarer
Klemmhalter und Reduzierhülse
für Rückseitenbearbeitung
auf Langdrehautomaten

height adjustable toolholder 
and reduction bush
for rear end machining
on Swiss type lathes

Maße
dimensions

Seite
page

Typ UMHV
Höhenverstellbarer
Klemmhalter und 
Reduzierhülse

height adjustable
toolholder and
reduction bush

D min. 
ab 0.2 /
starting at 0.2

... 30
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Übersicht

summary

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Schneideinsätze
Ausdrehen und Kopieren

inserts
boring and profiling

Maße
dimensions

Seite
page

Typ 050 Ausdrehen und Kopieren boring and profiling D min. 0.2 - 9.8 ... 32

Superfinish Typ F050 Superfinish Ausdrehen für 
perfekte Oberflächen 

Superfinish boring for 
perfect surface quality D min. 4.0 - 6.8 ... 37

Typ 050.20 Ausdrehen und Kopieren 
mit Geometrie 20° / 20°

boring and profiling
with geometry 20° / 20° D min. 2.0 - 5.0 ... 38

Typ 053 Ausdrehen und Kopieren 
mit Eckenradius 0.03 mm

boring and profiling
with corner radius 0.03 mm D min. 2.8 - 4.0 ... 39

Typ 055 Ausdrehen und Kopieren 
mit Eckenradius 0.05 mm

boring and profiling
with corner  radius 0.05 mm D min. 2.0 - 6.0 ... 40

Typ 050....B Ausdrehen und Kopieren
mit innerer Kühlmittelzufuhr

boring and profiling
with through coolant D min. 6.0 - 6.8 ... 42

Typ 050....C Ausdrehen und Kopieren
mit Spantreppe 
für bessere Spankontrolle

boring and profiling
with chipbreaker 
for better chipcontrol

D min. 2.0 - 6.8 ... 43

Mediline Typ M050
Ausdrehen und Kopieren 
mit innerer Kühlmittelzufuhr
und modifizierter Geometrie 

boring and profiling 
with through coolant
and modified profile

D min. 0.5 - 4.0 ... 45

Xtraline Typ X050
Ausdrehen und Kopieren
mit innerer Kühlmittelzufuhr,
Spantreppe, extra stabile Ausführung

boring and profiling
with through coolant, chipbreaker
and extra solid construction

D min. 1.0 - 7.0 ... 47

Hardline Typ 050 Ausdrehen und Kopieren,
Hartbearbeitung bis 66 HRC

boring and profiling,
hard machining up to 66 HRC D min. 2.0 - 6.8 ... 52

Typ 050..../CBN Ausdrehen und Kopieren,
für Hartbearbeitung

boring and profiling,
for hard machining D min. 2.8 - 6.8 ... 54

Typ 047 Ausdrehen und Kopieren
mit Geometrie 47° / 8°

boring and profiling
with geometry 47° / 8° D min. 2.0 - 6.0 ... 55

Typ 090 Ausdrehen und Kopieren
mit Geometrie 20° / 90°

boring and profiling
with geometry 20° / 90° D min. 2.8 - 5.0 ... 56
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Übersicht

summary

Schneideinsätze
Stechdrehen

inserts
grooving

Maße
dimensions

Seite
page

Typ 001 / 0015 Stechdrehen grooving D min. 1.0 / 1.5
t max. 0.2 / 0.4 ... 59

Typ 002 Stechdrehen grooving D min. 2.0
t max. 0.4 ... 60

Typ 003 Stechdrehen grooving D min. 3.0
t max. 0.6 ... 61

Typ 004 Stechdrehen grooving D min. 4.0
t max. 0.8 ... 62

Typ 004M Stechdrehen
mit Eckenradius

grooving
with corner radius

D min. 4
t max. 0.8 ... 63

Typ 005 Stechdrehen grooving D min. 5
t max. 1.0 ... 64

Typ 005M Stechdrehen
mit Eckenradius

grooving
with corner radius

D min. 5
t max. 1.0 ... 66

Typ 006 Stechdrehen grooving D min. 6
t max. 1.8 ... 68

Typ 006M Stechdrehen
mit Eckenradius

grooving
with corner radius

D min. 6
t max. 1.8 ... 70

Typ 007 Stechdrehen grooving D min. 6.8
t max. 2.5 ... 72

Typ 007M Stechdrehen
mit Eckenradius

grooving
with corner radius

D min. 6.8
t max. 2.5 ... 74

Typ 008M Stechdrehen
mit Eckenradius

grooving
with corner radius

D min. 7.8
t max. 3.0 ... 76

↳  ...

Schneideinsätze
Rückwärtsdrehen

inserts
backboring

Maße
dimensions

Seite
page

Typ 080 Rückwärtsdrehen backboring D min. 3.0 - 7.0 ... 57

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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Übersicht

summary

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Schneideinsätze
Gewindedrehen, innen

inserts
threading, internal

Maße
dimensions

Seite
page

Typ Gewindedrehen metrisches ISO-Gewinde,
Teilprofil, innen

type threading,
metric ISO-thread,
partial profile, internal

D min. 1.56 - 7.0
P = 0.4 - 1.75 ... 82

Typ Gewindedrehen metrisches ISO-Gewinde,
Vollprofil, innen

type threading,
metric ISO-thread,
full profile, internal

D min. 4.0 - 7.0
P = 0.5 - 1.5 ... 84

Typ Gewindedrehen Whitworth-Gewinde,
Teilprofil, innen

type threading,
Whitworth thread,
partial profile, internal

D min. 4.8 - 7.0 ... 85

Typ Gewindedrehen Whitworth-Gewinde,
Vollprofil, innen

type threading,
Whitworth thread,
full profile, internal

D min. 6.0 ... 86

Typ Gewindedrehen NPT-Gewinde,
Teilprofil, innen

type threading,
NPT thread,
partial profile, internal

D min. 6.0 ... 87

Typ Gewindedrehen Trapezgewinde,
Teilprofil, innen

type threading,
trapezoidal thread,
partial profile, internal

D min. 7.0
P = 2.0 - 3.0 ... 88

Schneideinsätze
Stechdrehen

inserts
grooving

Maße
dimensions

Seite
page

... ↴

Typ 10M Stechdrehen mit Eckenradius und
innerer Kühlmittelzufuhr

grooving with corner radius 
and through coolant

D min. 10.5
t max. 4.0 ... 77

Typ 004 / 005 / 006 / 007 Stechdrehen und Kopieren
mit Vollradius

grooving and profiling
with full radius

D min. 4.0
R 0.5 - 1.0 ... 78

Typ 060 Ausdrehen und Fasen boring and chamfering D min. 3.0 - 6.8 ... 79

Typ 070 Vorstechen und Fasen pregrooving and chamfering D min. 4.0 - 6.0 ... 80
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Übersicht

summary

Schneideinsätze
Axialstechen

inserts
face grooving

Maße
dimensions

Seite
page

Typ 510M Axialstechen
mit Eckenradius

face grooving
with corner radius

D min. 5.0
t max. 4.0 ... 90

Typ 610 Axialstechen face grooving D min. 6.0
t max. 3.5 ... 91

Typ 610M Axialstechen
mit Eckenradius

face grooving
with corner radius

D min. 6.0
t max. 6.0 ... 92

Typ 610 Axialstechen
mit Vollradius

face grooving
with full radius

D min. 6.0
t max. 6.0 ... 93

Typ 620 Axialstechen
am Zapfen vorbei

face grooving
in pivots

D min. 6.0
t max. 6.0 ... 94

Typ 620M
Axialstechen
am Zapfen vorbei,
mit Eckenradius

face grooving
in pivots,
with corner radius

D min. 6.0
t max. 6.0 ... 95

Typ 010 Axialstechen face grooving D min. 6.0
t max. 3.5 ... 96

Typ 010M Axialstechen
mit Eckenradius

face grooving
with corner radius

D min. 8.0
t max. 6.0 ... 98

Typ 010 Axialstechen
mit Vollradius

face grooving
with full radius

D min. 8.0
t max. 6.0 ... 100

Typ 015 Axialstechen face grooving D min. 8.0
t max. 30 ... 101

Typ 015M Axialstechen
mit Eckenradius

face grooving
with corner radius

D min. 8.0
t max. 30 ... 102

Typ 012 / 016
Axialstechen
mit Eckenradius
und doppeltem Kühlkanal

face grooving
with corner radius
and douple internal cooling

D min. 12.0
t max. 20 ... 103

Typ 020
Axialstechen
mit Eckenradius
und doppeltem Kühlkanal

face grooving
with corner radius
and douple internal cooling

D min. 20.0
t max. 40 ... 104

Typ 520 Fasen chamfering D min. 1.0
t max. 4.0 ... 105

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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Übersicht

summary

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Technische Hinweise Technical Instructions Seite
page

Grundsätzliche Informationen zum 
Werkzeugprogramm Ultramini

Basic informations about the tool 
program Ultramini ... 108

Allgemeine Informationen zum
Gewindeschneiden General informations about threading ... 109

Hartmetallsorten und Beschichtungen carbide grades and coatings ... 111

Schnittdaten cutting data ... 113

Sets Ultramini

Halter und Schneiden
(Rechte Ausführung)

sets Ultramini

toolholder and inserts
(righthand version)

Maße
dimensions

Seite
page

SET.1
• Ausdrehen und Kopieren
• Ausdrehen und Fasen
• Stechdrehen

• boring and profiling
• boring and chamfering
• grooving

... 106

SET.2 • Stechdrehen • grooving ... 106

SET.3 • Ausdrehen und Kopieren • boring and profiling ... 107

SET.6R • Axialstechen • face grooving ... 107
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Allgemeine Beschreibung

general instruction

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Ultramini:

Das überlegene System in der Mini-Bohrungsbearbeitung mit über 1000 Schneideinsätzen!

Ultramini:

The superior system in the world of miniature machining with over 1000 different inserts!
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Allgemeine Beschreibung

Superfinish, Mediline, Xtraline und Hardline

general instruction
Superfinish, Mediline, Xtraline and Hardline

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Mediline Typ M050

•
 

•

•

•

•

Modifizierte Geometrie speziell für 
Materialien aus der Medizintechnik

Innere Kühlmittelzufuhr

Reduziertes t max. für höhere 
Stabilität

Ausgezeichnete Oberflächen-
qualität der Schneide

Eckenradius verspricht längere 
Standzeit und bessere Ober-
flächenqualität

•

•

•

•

•

Modified geometry specifically 
designed for materials of medical 
technology

Coolant delivered thru the tool

Reduced t max. for higher stability

Superior grinding surface quality

Corner radius provides longer tool 
life and better surface finishes

Superfinish Typ F050

•
 

•

•

•

Großer Eckenradius für hohe
Oberflächenqualität

Sonderhartmetall für einen 
stabilen und schwingungsarmen 
Aufbau

Optimierte Beschichtung für eine
geringe Rauhtiefe in der Bohrung

Bei Einsatz im PT-Halter
verbesserte Kühlung

•

•

•

•

Big corner radius for high surface 
quality

Premium carbide for a strong and 
low-vibration construction

Optimized coating causes extremely 
low surface roughness in the bore

Better cooling by using
PT- toolholder
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Allgemeine Beschreibung

Superfinish, Mediline, Xtraline und Hardline

general instruction
Superfinish, Mediline, Xtraline and Hardline

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Xtraline Typ X050

•
 

•

•

•

•

•

Modifizierte Geometrie speziell für 
Nickel- und Chromlegierungen

Innere Kühlmittelzufuhr

Position der Kühlmittelzufuhr opti-
miert für beste Stabilität

Reduziertes t max. für höhere 
Stabilität

Variabler Eckenradius verspricht 
längere Standzeit und bessere 
Oberflächenqualität

Spantreppe reduziert Schneidkräf-
te und ermöglicht höhere Schnitt-
geschwindigkeiten

•

•

•

•

•

•

Modified geometrie specifically 
designed for Nickel and Chrome 
based alloys

Coolant delivered thru the tool

Coolant hole location optimized for 
greatest tool rigidity

Reduced t max. for higher stability

Various corner radius provides for 
longer tool life and better surface 
finishes

Chip breaker reduces cutting forces 
and provides for higher cutting feed

Hardline Typ 050

•

•

•

•

•

•

Wirtschaftlicher als CBN

Bis 66 HRC einsetzbar

Optimal für dünnwandige 
Materialien

Universell einsetzbar

Scharfe Schneide

Nur mit Kühlung arbeiten

•

•

•

•

•

•

More economical than CBN

Machine up to HRC 66

Perfect for thin wall materials

Very universal

Sharp insert

Don´t use without cooling
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Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable

dimensions in mm

Typ 645

Klemmhalter

toolholder

ab Ø 12 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 5.0 mm

starting at Ø 12 - 28 mm
for insert with
D min. 0.2 - 5.0 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Bestellbeispiel:
645.0012-D

order-example:
645.0012-D
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645.0012-D 12 75 10 55 110.640 111.645 1.2 Nm 4 5

645.0016-D 16 75 10 55 110.645 111.645 1.2 Nm 4 5

645.0018-D 18 90 10 70 110.645 111.645 1.2 Nm 4 5

645.001905-D 19.05 3/4" 90 10 70 110.645 111.645 1.2 Nm 4 5

645.0020-D 20 90 10 70 110.650 111.645 1.2 Nm 4 5

645.0022-D 22 90 10 70 110.650 111.645 1.2 Nm 4 5

645.0025-D 25 95 10 75 110.650 111.645 1.2 Nm 4 5

645.00254-D 25.4 1" 95 10 75 110.650 111.645 1.2 Nm 4 5

645.0028-D 28 95 10 75 110.650 111.645 1.2 Nm 4 5
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645.PT12-D 12 75 10 55 PT12 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT127-D 12.7 1/2" 75 10 55 PT12 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT1587-D 15.87 5/8" 75 10 55 PT16 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT16-D 16 75 10 55 PT16 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT18-D 18 90 10 70 PT16 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT1905-D 19.05 3/4" 90 10 70 PT16 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT20-D 20 90 10 70 PT20 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT22-D 22 90 10 70 PT20 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT25-D 25 95 10 75 PT20 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT254-D 25.4 1" 95 10 75 PT20 T10F 1.2 Nm 4 5

645.PT28-D 28 95 10 75 PT20 T10F 1.2 Nm 4 5

Typ 645.PT

Klemmhalter,
Premiumline mit
verbesserter Kühlung

toolholder,
Premiumline with
improved cooling

ab Ø 12 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 5.0 mm

starting at Ø 12 - 28 mm
for insert with
D min. 0.2 - 5.0 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable

dimensions in mm

Bestellbeispiel:
645.PT12-D

order-example:
645.PT12-D

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable
	

dimensions in mm

Typ 676

Klemmhalter

toolholder

ab Ø 16 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 6.0 - 7.0 mm

starting at Ø 16 - 28 mm
for insert with
D min. 6.0 - 7.0 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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676.0016-D 16 75 10 55 110.645 111.645 1.2 Nm 6 7

676.0018-D 18 90 10 70 110.645 111.645 1.2 Nm 6 7

676.001905-D 19.05 3/4" 90 10 70 110.645 111.645 1.2 Nm 6 7

676.0020-D 20 90 10 70 110.650 111.645 1.2 Nm 6 7

676.0022-D 22 90 10 70 110.650 111.645 1.2 Nm 6 7

676.0025-D 25 95 10 75 110.650 111.645 1.2 Nm 6 7

676.00254-D 25.4 1" 95 10 75 110.650 111.645 1.2 Nm 6 7

676.0028-D 28 95 10 75 110.650 111.645 1.2 Nm 6 7

Bestellbeispiel:
676.0016-D

order-example:
676.0016-D
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676.PT1587-D 15.87 5/8" 75 10 55 PT16 T10F 1.2 Nm 6 7

676.PT16-D 16 75 10 55 PT16 T10F 1.2 Nm 6 7

676.PT18-D 18 90 10 70 PT16 T10F 1.2 Nm 6 7

676.PT1905-D 19.05 3/4" 90 10 70 PT16 T10F 1.2 Nm 6 7

676.PT20-D 20 90 10 70 PT20 T10F 1.2 Nm 6 7

676.PT22-D 22 90 10 70 PT20 T10F 1.2 Nm 6 7

676.PT25-D 25 95 10 75 PT20 T10F 1.2 Nm 6 7

676.PT254-D 25.4 1" 95 10 75 PT20 T10F 1.2 Nm 6 7

676.PT28-D 28 95 10 75 PT20 T10F 1.2 Nm 6 7

Typ 676.PT

Klemmhalter,
Premiumline mit
verbesserter Kühlung

toolholder, 
Premiumline with
improved cooling

ab Ø 15.87 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 6.0 - 7.0 mm

starting at Ø 15.87 - 28 mm
for insert with
D min. 6.0 - 7.0 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable

dimensions in mm

Bestellbeispiel:
676.PT16-D

order-example:
676.PT16-D

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable
	

dimensions in mm

Typ 687 / 681

Klemmhalter

toolholder

ab Ø 16 - 20 mm
für Schneideinsatz mit D min. 6.8 - 7.8 mm 
und D min. 7.8 - 10.5 mm

starting at Ø 16 - 20 mm
for insert with D min. 6.8 - 7.8 mm
and D min. 7.8 - 10.5 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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687.0016-D 16 75 10 55 110.687-16 111.687 2.5 Nm 7 8

687.0020-D 20 90 10 70 110.687-16 111.687 2.5 Nm 7 8

681.0020-D 20 100 10 80 110.640 111.645 1.2 Nm 8 10

Bestellbeispiel:
687.0016-D

order-example:
687.0016-D
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687.PT16-D 16 75 10 55 PT12 T10F 1.2 Nm 7 8

687.PT20-D 20 90 10 70 PT16 T10F 1.2 Nm 7 8

Typ 687.PT

Klemmhalter,
Premiumline mit
verbesserter Kühlung

toolholder, 
Premiumline with
improved cooling

ab Ø 16 - 20 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 6.8 - 7.8 mm

starting at Ø 16 - 20 mm
for insert with
D min. 6.8 - 7.8 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable

dimensions in mm

Bestellbeispiel:
687.PT16-D

order-example:
687.PT16-D

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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Typ 640 / 650 / 660 / 670 / 680

Klemmhalter

toolholder

ab Ø 12 / 12.7 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 7.8 mm 

starting at Ø 12 / 12.7 mm
for insert with
D min. 0.2 - 7.8 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable
	

dimensions in mm
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640.0012 12 75 16 53 G016 111.645 1.2 Nm 4

650.0012 12 75 16 53 G016 111.645 1.2 Nm 5

660.0012 12 75 16 53 G016 111.645 1.2 Nm 6

660.0127 12.7 1/2" 75 16 53 G016 111.645 1.2 Nm 6

670.0012 12 75 16 53 G016 111.645 1.2 Nm 7

670.0127 12.7 1/2" 75 16 53 G016 111.645 1.2 Nm 7

680.0012 12 75 16 53 G016 111.645 1.2 Nm 8

680.0127 12.7 1/2" 75 16 53 G016 111.645 1.2 Nm 8

Bestellbeispiel:
640.0012

order-example:
640.0012

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable
	

dimensions in mm

Typ 645.K

Klemmhalter, ideal für Typ 520 
und mit zentraler Kühlbohrung

toolholder, perfect for type 520 
and with central cooling bore

ab Ø 12 - 20 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 5.0 mm

starting at Ø 12 - 20 mm
for insert with
D min. 0.2 - 5.0 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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645.K012-D 12 75 10 55 110.640 111.645 1.2 Nm 4 5

645.K016-D 16 75 10 55 110.645 111.645 1.2 Nm 4 5

645.K020-D 20 90 10 70 110.650 111.645 1.2 Nm 4 5

Bestellbeispiel:
645.K012-D

order-example:
645.K012-D
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Typ 676.K

Klemmhalter, ideal für Typ 520
und mit zentraler Kühlbohrung

toolholder, perfect for type 520 
and with central cooling bore

ab Ø 16 - 20 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 6.0 - 7.0 mm

starting at Ø 16 - 20 mm
for insert with
D min. 6.0 - 7.0 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable
	

dimensions in mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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676.K016-D 16 75 10 55 110.645 111.645 1.2 Nm 6 7

676.K020-D 20 90 10 70 110.650 111.645 1.2 Nm 6 7

Bestellbeispiel:
676.K016-D

order-example:
676.K016-D
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UMST.0016.4 16 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 4

UMST.0016.5 16 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 5

UMST.0016.6 16 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 6

UMST.0016.7 16 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 7

UMST.0016.8 16 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 8

UMST.001905.4 19.05 3/4" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 4

UMST.001905.5 19.05 3/4" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 5

UMST.001905.6 19.05 3/4" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 6

UMST.001905.7 19.05 3/4" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 7

UMST.001905.8 19.05 3/4" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 8

UMST.0020.4 20 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 4

UMST.0020.5 20 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 5

UMST.0020.6 20 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 6

UMST.0020.7 20 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 7

UMST.0020.8 20 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 8

↳  ...

Typ UMST

Klemmhalter,
mit Hochdruckanschluss
für Langdreher

toolholder,
with high-pressure connection
for Swiss type Machines

ab Ø 16 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 7.8 mm

starting at Ø 16 - 28 mm
for insert with
D min. 0.2 - 7.8 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable

dimensions in mm

Bestellbeispiel:
UMST.0016.4

order-example:
UMST.0016.4

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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UMST.0022.4 22 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 4

UMST.0022.5 22 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 5

UMST.0022.6 22 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 6

UMST.0022.7 22 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 7

UMST.0022.8 22 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 8

UMST.00254.4 25.4 1" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 4

UMST.00254.5 25.4 1" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 5

UMST.00254.6 25.4 1" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 6

UMST.00254.7 25.4 1" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 7

UMST.00254.8 25.4 1" 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 8

UMST.0028.4 28 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 4

UMST.0028.5 28 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 5

UMST.0028.6 28 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 6

UMST.0028.7 28 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 7

UMST.0028.8 28 82 115 4 64 PT16 T10F 1.2 Nm 8

Typ UMST

Klemmhalter,
mit Hochdruckanschluss
für Langdreher

toolholder,
with high-pressure connection
for Swiss type Machines

ab Ø 16 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 7.8 mm

starting at Ø 16 - 28 mm
for insert with
D min. 0.2 - 7.8 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable

dimensions in mm

Bestellbeispiel:
UMST.0022.4

order-example:
UMST.0022.4

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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UM600H.0012.4 12 115 90 4 64 UM600H.M4 UM600H.K 4

UM600H.0012.5 12 115 90 4 64 UM600H.M5 UM600H.K 5

UM600H.0012.6 12 115 90 4 64 UM600H.M6 UM600H.K 6

UM600H.0012.7 12 115 90 4 64 UM600H.M7 UM600H.K 7

UM600H.0016.4 16 115 90 4 64 UM600H.M4 UM600H.K 4

UM600H.0016.5 16 115 90 4 64 UM600H.M5 UM600H.K 5

UM600H.0016.6 16 115 90 4 64 UM600H.M6 UM600H.K 6

UM600H.0016.7 16 115 90 4 64 UM600H.M7 UM600H.K 7

↳  ...

Typ UM600H

High-Performance-Klemmhalter
mit Kühlmittelanschluss

high-performance toolholder
with coolant connection

ab Ø 12 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 7.0 mm

starting at Ø 12 - 28 mm 
for insert with
D min. 0.2 - 7.0 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable
	

dimensions in mm

order-example:
UM600H.0012.4

Bestellbeispiel:
UM600H.0012.4

characteristics:
• manual clamping without additional wrench
• continuous repeatability ± 0,005 mm   (high precision)
• simplest operation
• ideal where space is tight
• clamping by standard wrench SW15 is possible
• when backboring or high-pressure cooling
   you have to clamp with a wrench

Merkmale:
• Handspannung ohne zusätzlichen Schlüssel
• Wiederholgenauigkeit ± 0,005 mm  (hohe Präzision)
• einfachste Bedienung
• ideal bei engen Platzverhältnissen  
• Spannung mit Standardschlüssel SW15 möglich
• bei Einsatz von Rückwärtsdreher oder Hochdruckkühlung
   muss mit Schlüssel gespannt werden

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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UM600H.001905.4 19.05 3/4" 115 90 4 64 UM600H.M4 UM600H.K 4

UM600H.001905.5 19.05 3/4" 115 90 4 64 UM600H.M5 UM600H.K 5

UM600H.001905.6 19.05 3/4" 115 90 4 64 UM600H.M6 UM600H.K 6

UM600H.001905.7 19.05 3/4" 115 90 4 64 UM600H.M7 UM600H.K 7

UM600H.0020.4 20 115 90 4 64 UM600H.M4 UM600H.K 4

UM600H.0020.5 20 115 90 4 64 UM600H.M5 UM600H.K 5

UM600H.0020.6 20 115 90 4 64 UM600H.M6 UM600H.K 6

UM600H.0020.7 20 115 90 4 64 UM600H.M7 UM600H.K 7

UM600H.0022.4 22 115 90 4 64 UM600H.M4 UM600H.K 4

UM600H.0022.5 22 115 90 4 64 UM600H.M5 UM600H.K 5

UM600H.0022.6 22 115 90 4 64 UM600H.M6 UM600H.K 6

UM600H.0022.7  22 115 90 4 64 UM600H.M7 UM600H.K 7

↳  ...

Typ UM600H

High-Performance-Klemmhalter
mit Kühlmittelanschluss

high-performance toolholder
with coolant connection

ab Ø 12 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 7.0 mm

starting at Ø 12 - 28 mm 
for insert with
D min. 0.2 - 7.0 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable
	

dimensions in mm

order-example:
UM600H.001905.4

Bestellbeispiel:
UM600H.001905.4

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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UM600H.0025.4 25 115 90 4 64 UM600H.M4 UM600H.K 4

UM600H.0025.5 25 115 90 4 64 UM600H.M5 UM600H.K 5

UM600H.0025.6 25 115 90 4 64 UM600H.M6 UM600H.K 6

UM600H.0025.7 25 115 90 4 64 UM600H.M7 UM600H.K 7

UM600H.00254.4 25.4 1" 115 90 4 64 UM600H.M4 UM600H.K 4

UM600H.00254.5 25.4 1" 115 90 4 64 UM600H.M5 UM600H.K 5

UM600H.00254.6 25.4 1" 115 90 4 64 UM600H.M6 UM600H.K 6

UM600H.00254.7 25.4 1" 115 90 4 64 UM600H.M7 UM600H.K 7

UM600H.0028.4 28 115 90 4 64 UM600H.M4 UM600H.K 4

UM600H.0028.5 28 115 90 4 64 UM600H.M5 UM600H.K 5

UM600H.0028.6 28 115 90 4 64 UM600H.M6 UM600H.K 6

UM600H.0028.7 28 115 90 4 64 UM600H.M7 UM600H.K 7

Typ UM600H

High-Performance-Klemmhalter
mit Kühlmittelanschluss

high-performance toolholder
with coolant connection

ab Ø 12 - 28 mm
für Schneideinsatz mit
D min. 0.2 - 7.0 mm

starting at Ø 12 - 28 mm 
for insert with
D min. 0.2 - 7.0 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left	
inserts usable
	

dimensions in mm

order-example:
UM600H.0025.4

Bestellbeispiel:
UM600H.0025.4

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

 L2 
 L1 

 1
/8

" 

 
 d

2 
 

 L3  L4 

 
 d
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 d
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UM.1010.4 10 10 100 75 22 2 UM12 111.INB5 2.0 NM 4

UM.1010.5 10 10 100 75 22 2 UM12 111.INB5 2.0 NM 5

UM.1212.4 12 12 100 75 22 UM12 111.INB5 2.0 NM 4

UM.1212.5 12 12 100 75 22 UM12 111.INB5 2.0 NM 5

UM.1212.6 12 12 100 75 25 3 -2 UM16 111.INB5 2.0 NM 6

UM.1616.4 16 16 125 100 25 UM12 111.INB5 2.0 NM 4

UM.1616.5 16 16 125 100 25 UM12 111.INB5 2.0 NM 5

UM.1616.6 16 16 125 100 25 -2 UM16 111.INB5 2.0 NM 6

UM.1616.7 16 16 125 100 25 -2 UM16 111.INB5 2.0 NM 7

Typ UM

Klemmhalter,
Quadratschaft
 

toolholder,
square shank

ab 10.0 x 10.0 mm
für Schneideinsätze
D min. 0.2 - 7.0 mm

starting at 10.0 x 10.0 mm
for insert 
D min. 0.2 - 7.0 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abmessungen in mm

toolholder for right and left 
inserts usable
	

dimensions in mm

order-example:
UM.1010.4

Bestellbeispiel:
UM.1010.4
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R/L .IK.UHCM.1212.4 12 12 90 73 20 18 UM12 111.INB5 2.0 NM 4

R/L .IK.UHCM.1212.5 12 12 90 73 20 18 UM12 111.INB5 2.0 NM 5

R/L .IK.UHCM.1212.6 12 12 90 73 20 21 3 -2 UM16 111.INB5 2.0 NM 6

R/L .IK.UHCM.1212.7 12 12 90 73 20 21 3 -2 UM16 111.INB5 2.0 NM 7

R/L .IK.UHCM.1616.4 16 16 130 113 20 22 UM12 111.INB5 2.0 NM 4

R/L .IK.UHCM.1616.5 16 16 130 113 20 22 UM12 111.INB5 2.0 NM 5

R/L .IK.UHCM.1616.6 16 16 130 113 20 22 -2 UM16 111.INB5 2.0 NM 6

R/L .IK.UHCM.1616.7 16 16 130 113 20 22 -2 UM16 111.INB5 2.0 NM 7

Typ .IK.UHCM

Klemmhalter,
Quadratschaft,
mit Innenkühlung

toolholder,
square shank,
with internal cooling

ab 12.0 x 12.0 mm
für Schneideinsätze
D min. 0.2 - 7.0 mm

starting at 12.0 x 12.0 mm
for insert 
D min. 0.2 - 7.0 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Klemmhalter für rechte und linke 
Schneideinsätze einsetzbar

Abbildung: linksschneidend

Abmessungen in mm

toolholder for right and left 
inserts usable
	

lefthand version shown

dimensions in mm

Coolant pressure max. 10 bar

order-example:
R.IK.UHCM.1212.4

Kühlmittldruck max. 10 bar

Bestellbeispiel:
R.IK.UHCM.1212.4
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Rechts (R): wie gezeichnet  
Links (L): spiegelbildlich

Rechte Schneidpl. in rechte Halter 
Linke Schneidpl. in linkem Halter 
 
Abmessungen in mm

righthand version (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

use RH insert in RH tool holder and
LH insert in LH tool holder

dimensions in mm

order-example:
righthand version
R.UM.18.1010.4

Bestellbeispiel:
für rechte Ausführung
R.UM.18.1010.4

Typ .UM.18 / .UM.28

Klemmhalter,
Quadratschaft,
mit Innenkühlung

toolholder,
square shank,
with internal cooling

10.0 x 10.0 mm
für Schneideinsätze
D min. 0.2 - 7.0 mm

10.0 x 10.0 mm
for insert 
D min. 0.2 - 7.0 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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R/L .UM.18.1010.4 10 10 99 18 6 10 38 16 26 110.650 111.645 1.2 Nm 4

R/L .UM.18.1010.5 10 10 99 18 6 10 38 16 26 110.650 111.645 1.2 Nm 5

R/L .UM.18.1010.6 10 10 99 18 6 10 38 16 26 110.650 111.645 1.2 Nm 6

R/L .UM.18.1010.7 10 10 99 18 6 10 38 16 26 110.650 111.645 1.2 Nm 7

R/L .UM.28.1010.4 10 10 99 28 6 10 48 16 26 110.650 111.645 1.2 Nm 4

R/L .UM.28.1010.5 10 10 99 28 6 10 48 16 26 110.650 111.645 1.2 Nm 5

R/L .UM.28.1010.6 10 10 99 28 6 10 48 16 26 110.650 111.645 1.2 Nm 6

R/L .UM.28.1010.7 10 10 99 28 6 10 48 16 26 110.650 111.645 1.2 Nm 7
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Rechts (R): wie gezeichnet  
Links (L): spiegelbildlich

Rechte Schneidpl. in rechte Halter 
Linke Schneidpl. in linkem Halter 
 
Abmessungen in mm

righthand version (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

use RH insert in RH tool holder and
LH insert in LH tool holder

dimensions in mm

order-example:
righthand version
R.UM.18.1212.4

Bestellbeispiel:
für rechte Ausführung
R.UM.18.1212.4

Typ .UM.18 / .UM.28

Klemmhalter,
Quadratschaft,
mit Innenkühlung

toolholder,
square shank,
with internal cooling

12.0 x 12.0 mm
für Schneideinsätze
D min. 0.2 - 7.0 mm

12.0 x 12.0 mm
for insert 
D min. 0.2 - 7.0 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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R/L .UM.18.1212.4 12 12 99 18 6 10 38 18 26 110.650 111.645 1.2 Nm 4

R/L .UM.18.1212.5 12 12 99 18 6 10 38 18 26 110.650 111.645 1.2 Nm 5

R/L .UM.18.1212.6 12 12 99 18 6 10 38 18 26 110.650 111.645 1.2 Nm 6

R/L .UM.18.1212.7 12 12 99 18 6 10 38 18 26 110.650 111.645 1.2 Nm 7

R/L .UM.28.1212.4 12 12 99 28 6 10 48 18 26 110.650 111.645 1.2 Nm 4

R/L .UM.28.1212.5 12 12 99 28 6 10 48 18 26 110.650 111.645 1.2 Nm 5

R/L .UM.28.1212.6 12 12 99 28 6 10 48 18 26 110.650 111.645 1.2 Nm 6

R/L .UM.28.1212.7 12 12 99 28 6 10 48 18 26 110.650 111.645 1.2 Nm 7
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Rechts (R): wie gezeichnet  
Links (L): spiegelbildlich

Rechte Schneidpl. in rechte Halter 
Linke Schneidpl. in linkem Halter 
 
Abmessungen in mm

righthand version (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

use RH insert in RH tool holder and
LH insert in LH tool holder

dimensions in mm

order-example:
righthand version
R.TD0710.16.4

Bestellbeispiel:
für rechte Ausführung
R.TD0710.16.4

Typ TD0710

Klemmhalter,
Rechteckschaft
für Tornos DECO 7/10
 
toolholder,
rectangle shank
for Tornos DECO 7/10

für Schneideinsätze
D min. 0.2 - 7.0 mm

for insert 
D min. 0.2 - 7.0 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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R/L .TD0710.16.4 26 25 16 59 15 32 G016 111.645 1.2 Nm 4

R/L .TD0710.16.5 26 25 16 59 15 32 G016 111.645 1.2 Nm 5

R/L .TD0710.16.6 26 25 16 59 15 32 G016 111.645 1.2 Nm 6

R/L .TD0710.16.7 26 25 16 59 15 32 G016 111.645 1.2 Nm 7

 H
 

  D max. 

 B
 

 L3 

 L
1 

 L
4 

 
 d

2 





31

Impressionen
 

impressions
    

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm
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Weitere HM Sorten können Sie in der Sorten-
übersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel: 
für rechte Ausführung und Sorte   
R050.02-1/K10F

More carbide grades you can find in the grades 
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example: 
righthand version and grade
R050.02-1/K10F
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R/L 050.02-1 * 0.02 0.15 20 1.0 - 0.2 4.0 �z

64
0.

∙∙∙
64

5.
∙∙∙

∙∙∙
.4

R/L 050.05-2 0.04 0.4 20 2.0 - 0.5 4.0 �z �z

R/L 050.06-2 0.04 0.5 20 2.0 0.05 0.6 4.0 �z �z

R/L 050.06-3 0.04 0.5 20 3.0 0.05 0.6 4.0 �z �z

R/L 050.08-4 0.04 0.7 20 4.0 0.05 0.8 4.0 �z �z

R/L 050.1-5 0.05 0.9 20 4.5 0.1 1.0 4.0 �z �z

R/L 050.1-7 0.05 0.9 22 6.5 0.1 1.0 4.0 �z �z

R/L 050.1-8 0.05 0.9 22 8.0 0.1 1.0 4.0 �z �z

R/L 050.15-5 0.05 1.3 19 5.0 0.1 1.5 4.0 �z �z

R/L 050.15-10 0.05 1.3 24 10.0 0.1 1.5 4.0 �z �z

R/L 050.15-12 0.05 1.3 26 12.0 0.1 1.5 4.0 �z

R/L 050.2-5 0.05 1.7 19 5.0 0.1 2.0 4.0 �z �z �z

R/L 050.2-10 0.05 1.7 24 10.0 0.1 2.0 4.0 �z �z �z

R/L 050.2-15 0.05 1.7 29 15.0 0.1 2.0 4.0 �z �z �z

↳  ...

Typ 050

Ausdrehen und Kopieren
 

boring and profiling

D min. 0.2 - 9.8 mm

D min. 0.2 - 9.8 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich  
 

*zentrisch aufgebaut 
 
Abmessungen in mm

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

* central designed

dimensions in mm
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... ↴

R/L 050.25-5 0.05 0.2 2.2 19 5 0.15 2.5 4.0 �z �z �z

64
0.

∙∙∙
64

5.
∙∙∙

∙∙∙
.4

R/L 050.25-10 0.05 0.2 2.2 24 10 0.15 2.5 4.0 �z �z �z

R/L 050.25-16 0.05 0.2 2.2 30 16 0.15 2.5 4.0 �z �z �z

R/L 050.3-10 0.1 0.6 2.6 24 10 0.2 2.8 4.0 �z �z �z

R/L 050.3-16 0.1 0.6 2.6 30 16 0.2 2.8 4.0 �z �z �z

R/L 050.3-20 0.1 0.6 2.6 34 20 0.2 2.8 4.0 �z �z �z

R/L 050.35-10 0.1 1.1 3.1 24 10 0.25 3.5 4.0 �z �z �z

R/L 050.35-16 0.1 1.1 3.1 30 16 0.25 3.5 4.0 �z �z �z

R/L 050.35-20 0.1 1.1 3.1 34 20 0.25 3.5 4.0 �z �z �z

R/L 050.35-24 0.1 1.1 3.1 38 24 0.25 3.5 4.0 �z �z

↳  ...

Typ 050

Ausdrehen und Kopieren
 

boring and profiling

D min. 0.2 - 9.8 mm

D min. 0.2 - 9.8 mm

More carbide grades you can find in the grades 
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R050.25-5/AL41F

Weitere HM Sorten können Sie in der Sorten-
übersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
für rechte Ausführung und Sorte
R050.25-5/AL41F

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich  
 

 
 
Abmessungen in mm

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm
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Weitere HM Sorten können Sie in der Sorten-
übersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel: 
für rechte Ausführung und Sorte  
R050.4-10/AL41F

More carbide grades you can find in the grades 
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example: 
righthand version and grade
R050.4-10/AL41F

Typ 050

Ausdrehen und Kopieren
 

boring and profiling

D min. 0.2 - 9.8 mm

D min. 0.2 - 9.8 mm

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich  
 

 
Abmessungen in mm

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm
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R/L 050.4-10 0.1 1.5 3.5 24 10 0.3 4.0 4.0 �z �z �z

64
5.

∙∙∙

64
0.

 ∙∙
∙

∙∙∙
.4

R/L 050.4-16 0.1 1.5 3.5 30 16 0.3 4.0 4.0 �z �z �z

R/L 050.4-20 0.1 1.5 3.5 34 20 0.3 4.0 4.0 �z �z �z

R/L 050.4-24 0.1 1.5 3.5 38 24 0.3 4.0 4.0 �z �z �z

R/L 050.4-28 0.1 1.5 3.5 42 28 0.3 4.0 4.0 �z �z

R/L 050.5-10 0.15 1.9 4.4 25 10 0.5 5.0 5.0 �z �z �z

65
0.

 ∙∙
∙

∙∙∙
.5

R/L 050.5-15 0.15 1.9 4.4 30 15 0.5 5.0 5.0 �z �z �z

R/L 050.5-20 0.15 1.9 4.4 35 20 0.5 5.0 5.0 �z �z �z

R/L 050.5-25 0.15 1.9 4.4 40 25 0.5 5.0 5.0 �z �z �z

R/L 050.5-30 0.15 1.9 4.4 45 30 0.5 5.0 5.0 �z �z �z

R/L 050.5-35 0.15 1.9 4.4 50 35 0.5 5.0 5.0 �z �z

R/L 050.5-40 0.15 1.9 4.4 55 40 0.5 5.0 5.0 �z �z

↳  ...

���/��

��
���

G
���

K
���

�
���/����

���
I��

�$

���'���P�L�Q����

���
5�

�

���
W

���
P

�D
�[�

���

�������ƒ��

�����ƒ��

���
D

��
���

I��

�$



35

B
es

te
lln

u
m

m
er

p
ar

t 
n

u
m

b
er

R f a L L1 t 
m

ax
.

D
 m

in
.

Ø
 d

 h
6

K
10

F

C
N

45
F

A
L4

1F

PD
2F

K
le

m
m

h
al

te
r 

Ty
p

to
o

lh
o

ld
er

 t
yp

e

... ↴

R/L 050.6-15 0.15 2.3 5.3 30 15 0.5 6.0 6.0 �z �z �z

67
6.

∙∙∙

66
0.

∙∙∙
∙∙∙

.6

R/L 050.6-22 0.15 2.3 5.3 37 22 0.5 6.0 6.0 �z �z �z

R/L 050.6-25 0.15 2.3 5.3 40 25 0.5 6.0 6.0 �z �z �z

R/L 050.6-30 0.15 2.3 5.3 45 30 0.5 6.0 6.0 �z �z �z

R/L 050.6-35 0.15 2.3 5.3 50 35 0.5 6.0 6.0 �z �z

R/L 050.6-42 0.15 2.3 5.3 57 42 0.5 6.0 6.0 �z �z

R/L 050.7-20 0.15 2.8 6.3 35 20 0.6 6.8 7.0 �z �z �z

67
0.

∙∙∙
68

7.
∙∙∙

∙∙∙
.7

R/L 050.7-25 0.15 2.8 6.3 40 25 0.6 6.8 7.0 �z �z �z

R/L 050.7-30 0.15 2.8 6.3 45 30 0.6 6.8 7.0 �z �z �z

R/L 050.7-35 0.15 2.8 6.3 50 35 0.6 6.8 7.0 �z �z

R/L 050.7-40 0.15 2.8 6.3 55 40 0.6 6.8 7.0 �z �z

R/L 050.7-45 0.15 2.8 6.3 60 45 0.6 6.8 7.0 �z �z �z

R/L 050.7-50 0.15 2.8 6.3 65 50 0.6 6.8 7.0 �z �z

↳  ...

Typ 050

Ausdrehen und Kopieren
 

boring and profiling

D min. 0.2 - 9.8 mm

D min. 0.2 - 9.8 mm

More carbide grades you can find in the grades 
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R050.6-15/AL41F

Weitere HM Sorten können Sie in der Sorten-
übersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
für rechte Ausführung und Sorte
R050.6-15/AL41F

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich  
 

 
 
Abmessungen in mm

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm
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R/L 050.8-50 0.2 3.3 7.3 70 50 0.7 7.8 8.0 �z

68
1.

∙∙∙

68
0.

∙∙∙
68

7.
∙∙∙

∙∙∙
.8

R/L 050.8-60 0.2 3.3 7.3 80 60 0.7 7.8 8.0 �z

R/L 050.10-35 0.2 4.2 9.2 60 35 1.0 9.8 10.0 �z

Typ 050

Ausdrehen und Kopieren
 

boring and profiling

D min. 0.2 - 9.8 mm

D min. 0.2 - 9.8 mm

More carbide grades you can find in the grades 
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R050.8-50/AL41F

Weitere HM Sorten können Sie in der Sorten-
übersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
für rechte Ausführung und Sorte
R050.8-50/AL41F

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich  
 

 
 
Abmessungen in mm

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm
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Superfinish Typ F050

Superfinish Ausdrehen für 
perfekte Oberflächen 

Superfinish boring for 
perfect surface quality 

D min. 4.0 - 6.8 mm

D min. 4.0 - 6.8 mm

More carbide grades you can find in the grades 
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RF050.4-10/P18C-NH

Weitere HM Sorten können Sie in der Sorten-
übersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
für rechte Ausführung und Sorte
RF050.4-10/P18C-NH

weitere Informationen:    
• siehe Allgemeine Beschreibung

more informations:    
• look at the general instructions

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung 
ab Ø 0.2 mm

grooving, boring and profiling 
starting at Ø 0.2 mm

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich  
 

 
 
Abmessungen in mm

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm
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neu R/L F050.4-10 0.4 1.35 3.35 24 10 0.25 4.0 4.0 �z

64
5.

∙∙∙ 64
0.

 ∙∙
∙

∙∙∙
.4

neu R/L F050.4-20 0.4 1.35 3.35 34 20 0.25 4.0 4.0 �z

neu R/L F050.5-15 0.4 1.80 4.30 30 15 0.40 5.0 5.0 �z

65
0.

 ∙∙
∙

∙∙∙
.5

neu R/L F050.5-25 0.4 1.80 4.30 40 25 0.40 5.0 5.0 �z

neu R/L F050.6-15 0.4 2.20 5.20 30 15 0.50 6.0 6.0 �z

67
6.

∙∙∙ 66
0.

∙∙∙
∙∙∙

.6

neu R/L F050.6-30 0.4 2.20 5.20 45 30 0.50 6.0 6.0 �z

neu R/L F050.7-20 0.4 2.70 6.20 35 20 0.50 7.0 6.8 �z

67
0.

∙∙∙
68

7.
∙∙∙

∙∙∙
.7

neu R/L F050.7-35 0.4 2.70 6.20 50 35 0.50 7.0 6.8 �z
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